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V tejto dokumentacii najdete vSetky tdaje a pokyny pre spravne uvedenie stroja do
prevadzky, pre jeho obsluhu a udrZiavanie.

Tato dokumentacia splni svoje poslanie len vtedy, ak sa s lou oboznamia vsetci, ktori budu
stroj uvadzat’ do prevadzky, budu na stroji pracovat’ a udrziavat’.

Ak dodrzite pokyny uvedené v tomto navode, ohybacka Vam bude spol’ahlivo sluzit’.
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1. POUZITIE OHYBACKY

Ohybacka XOCR 1300/2,5 je jednoduchy stroj na ohybanie plechu. Silu potrebnll na
deformaciu (ohyb) musi vyvinut’ obsluha. Stroj je konstruovany tak, aby s nim bolo mozné
ohnut’ plech s pevnost'ou 400 MPa o hriibke 2,5 mm, na dizke 1300 mm. Pri ohybani plechu
na celej dizke 1300 mm a hrabke nad 2 mm velmi zaleZi na fyzickej zdatnosti obsluhy. Pre
ohnutie treba vyvinat silu az 3670 N na pake cca 800 mm, v zavislosti od polomeru ohybu.

2. POPIS OHYBACKY

Zakladné diely ohybacky su odliatky so sivej liatiny. Pritlacné pravitko a ohybacie pravitku
z ocele 11 600 (St 60). Ohybacka je znazornena na obr.1:

1 — stojan

2 — pritlacacia Cel'ust’

3 — ostré pravitko

4 — ovladacie kolo

5 — ohybacia Celust’

6 — ohybacie pravitko

7 — nastavovacia skrutka

8 — upeviiovacia skrutka

9 — protizavazie

10 — vyrovnavacia paka protizavazia

11 — kotu¢ dorazu pre nastavenie uhla ohybu
12 — skrutka dorazu

13 —noha

14 — presuvny doraz

15 — trapézova skrutka a matica

16 — miesto pre mazanie ¢apu ohybacej Cul'uste






3. DOPRAVA

Ohybacka sa doddava v zmontovanom stave. Plochy, ktoré nie su chranené povrchovym
naterom, su chranené antikoréznym pripravkom s ochrannou lehotou 6 mesiacov.

Pre tuzemsko sa ohybacka dodéva na lyzinach. Do zdmoria sa ohybacka dodava v uzavretych
drevenych obaloch. Pri doprave musi byt ohybacka zaistend proti posuvu a proti prevrhnutiu.
Po doruceni skontrolujte obsah zésielky podl'a dodacieho listu a objednavky, nedostatky

a pripadné poskodenie hlaste ihned’ do vyrobného podniku. Oneskorené reklamacie nebudu
uznané.

4. INSTALOVANIE

Ohybacka musi byt’ pocas prevadzky ukotvena na rovny betonovy povrch kotvami HILTY
HST M 12/20, alebo ich ekvivalentom, pripadne na zaliate skrutky M12. Vyska skrutky nad
podlahou mé byt min. 45 mm. Pri nerovnom povrchu treba k tomuto rozmeru pripocitat’
hrubku potrebnej podlozky. Pripadnt nerovnost’ povrchu je mozné kompenzovat’ podlozkami
podla obr.2.

Zakladovy plén je na obr. 3
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5. OBSLUHA

Pred ohnutim plechu na ohybacke je potrebné vykonat’ nastavenie ohybacky pre danu hrubku

plechu a pozadovany polomer ohybu. Charak
je pevny bod otaCania ohybacej Cel'usti voci s

teristickym znakom ohybacky XORC 1300/2,5
tojanu — obr. 4. Z toho vyplyva spdsob

nastavenia ohybacej ¢el'uste pre r6zne polomery otdCania a hrubky plechu.
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Mozno ohnut’ plech do pozadovaného tvaru ovplyviiuje aj akost’ ohybané¢ho materidlu. Pre
pevnejsie materialy je obmedzend moznost’ ohybania na malé polomery, vzhl'adom na krehky
lom.

Orienta¢né hodnoty minimalneho polomeru ohybu:
- malo plastické materidly Rmin 4xt
- stredne plastické materidly Rmin 1,5 xt
- vel'mi plastické¢ materialy Rmin 0,66 x t
- kde ,,t je hriibka ohybaného plechu

Vysledky pri ohybani ovplyviiuje aj smer valcovania plechov pri vyrobe.

Najmensi polomer ohybu: Rmin =k2 x t

V nasledujtcej tabul'ke su hodnoty koeficienta k2:

Stav materialu \
Druh materialu makky, zihavy tvrdy, zpevneny
Smer valcovania k ohybu
| | + [ + [
Hlbokot'azny plech 0 0,2 0,2 0,5
ocel’ 11370 0,1 0,5 0,5 1
11420 0,2 0,6 0,6 1,2
11500 0,3 0,8 0,8 1,5
11700 0,7 1,3 1,3 2
Med 0,1 0,2 1 2
Mosadz 0 0,2 0,4 0,8
Zinok 0,5 1
Hlinik 0,2 0,3 0,8
Dural 1 1,5 3 4
Elektron 3 7 9
Titan 0,5 1 3 5

Pri ohybani plechu treba zobrat’ do ivahy odpruzenie plechu, ktoré zavisi od mechanickych
vlastnosti materidlu, od polomeru ohybu a od uhla ohybu.

Orienta¢né uhly odpruZenia [°] st uvedené v nasledujucej tabul’ke:

R/t

Uhol ohybu Stav materialu 1 | 2 | 4 | 6 10

30° mikky 1 1 3 4 7
tvrdy 0 2 5 8 14

60° mikky 0 1 2 3 5
tvrdy 0 1 3 5 8

90° mikky 0 0 1 2 4
tvrdy -1 0 2 3 7

120° mikky -1 0 0 1 3
tvrdy -1 0 1 2 4




Minimalna Sirka ohybacieho okraja vzh'adom k hrubke plechu je na obr.5
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5.1 Nastavenie ohybacej ¢el’uste

Nastavenie ohybacej ¢el'uste sa lisi podl'a pouzitého pritlacacieho pravitka, pripadne podla
uhla ohybu. Ohybacka XOCR 1300/2,5 sa Standardne dodava so 45° ostrym pritla¢acim
pravitkom. S tymto pravitkom mozno realizovat’ rdzne polomery ohybu vhodnym nastavenim
ohybacej cel'uste. Potrebné nastavenia pre uhly ohybu 45°, 90° a 135° s zndzornené na
obrazku 6.

Pre nastavenie ohybacej ¢el'uste do potrebnej plochy H, mozno pouzit’ nasledujiuce vztahy:
- pre ohyb < 90° H= (R+t). (1-cosP) — 0,5.sinf3
- pre 90° ohyb H=R-0,5+1
- pre ohyb > 90° H= (R+t). (1 + sin(p — n/2)- 0,5.cos(B-m/2)

Hodnoty H pre niektoré uhly ohybu st uvedené v tabulke 1, v prilohe tohto navodu.
Poznamka: Pri ohybani vacSich polomerov pomocou ostrého pravitka si treba uvedomit’, ze
kvalita ohybu zavisi od ohybané¢ho materialu. Plech nie je pritlaCany na ohybaciu hranu
(polomer). Obluk je vytvarany vol'nou deformaciou — pozri obr.6.



Obr.6

Prestavenie ohybacej cel'uste je nutné vykondvat’ v jej spodnej polohe — ¢elo ohybacieho
pravitka je vodorovné. Je potrebné uvolnit’ upeviiovacie skrutky 8 (obr. 1). Vlastné
prestavenie sa vykonava skrutkami 7 (obr.1). Skrutky 7 nie su spojené s ohybacou ¢el'ust'ou.
Pri uvoltiovani skrutiek sa cel'ust’ prestiva vlastnou tiazou. Preto je vhodné skrutky uvolnit’
viac a ¢elust’ ustavit’ do pozadovanej polohy dot'ahovanim skrutiek. Ustavenie ohybacej
¢el'uste do pozadovanej polohy je potrebné skontrolovat’ vhodnym meradlom, napr.
hibkomerom na oboch okrajoch ohybacej hrany.

5.2. Upnutie ohybaného plechu

Pre dosiahnutie spravneho ohybu je ddlezité spravne vylozenie plechu vo¢i pritlacnému
pravitku. Do uvahy treba vziat’ dizku potrebnu pre vlastny ohyb. Tato dizka zavisi od hribky
plechu, polomeru a uhla ohybu.

Pri upinani plechu ma byt ohybacia ¢el'ust’ v spodnej polohe. Pri upnuti plechu je mozné
pouzit’ rysky, ktoré sa vopred narysuji na ohybany plech — obr. 7. Pre uréenie potrebného
vyloZenia ohybanej hrany plechu moZno vyuzit’ tabul’ku &. 2 — Rozvinuta dizka ohybov,

v prilohe. V tabul’ke st uréené rozvinuté dizky potrebné pre ohyb, pre niekolko réznych
stupfiov a polomerov ohybu.
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VyloZenie plechu L je stdet priamej a rozvinutej dizky, zmensenej o polomer zaoblenia
ostrého pravitka (0,5mm).
L=Ir+1-0,5.

5.3 Nastavenie dorazu pre opakovany ohyb

Pomocou nastavovacieho kotac¢a (poz. 11 — obr.1) a skrutky dorazu (poz. 12 — obr.1) mozno
obmedzit’ pohyb ohybacej cel'uste v rozmedzi 0 az 180°.

Pri nastavovani je potrebné vykonat’ skasobny ohyb. Ked’ je zistend spravna poloha ohybacej

cel'uste, je potrebné povolit’ skrutku dorazu a presunit ju v smere ohybu na doraz a dotiahnut’
— ohybacia ¢el'ust’ ma byt pri tom vychylena zo zistenej polohy.
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Obr.8

Pred nastavovanim treba skrutku dorazu premiestnit’ do bodu ,,A*
5.4 Vyuzitie presuvného dorazu

Ak ohybana Sirka je v rozmedzi 340-850 mm, mozno pri opakovanom ohybe pouzit’ presuvny
doraz. Pri nastavovani dorazu je potrebné povolit’ spodné upeviiovacie skrutky (obr.9)
a vhodnym meradlom (pasovy meter) nastavit’ potrebnt vzdialenost’ od ohybacej hrany.



Presuvny doraz je mozné voci ohybacej hrane prestavit’ v rozmedzi £30° (obr.10).

DORAZ - uholnik L50x50x4

SKRUTKA M12 STN 02 1143
-pavolit’ pri vychyleni dorazu

SVORNIK

SKRUTKA M12 STN 02 1143
-povolit pri presunuti dorazu
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6. TECHNICKE PARAMETRE
Max. prevadzkové rozmery ohybacky: -dizka ... 2130 mm
-sirka ... 1660 mm
-vyska ... 1310 mm
Hmotnost’ ohybacky 780 kg
Maximalna dlzka ohybu 1300 mm
Maximalna hrabka ohybaného plechu 2,5 mm
Maximalny ohyb pre pravitko ostré 135°
Doraz pre nastavenie rovnakych uhlov v ohybe 135°
Doraz pre Sirku ohybu 340 — 850 mm
Maximalny zdvih pritlatnej cel'uste 120 mm

Maximalny zdvih ohybacej cel'uste 35 mm



7. BEZPECNOST

Pre zaistenie bezpecnej a spolahlivej prevadzky ohybacky musi organizécia dodrzat’
nasledovné pokyny:
- pracovnik povereny ohybanim musi mat’ najmenej 18 rokov,
- musi byt oboznameny s bezpecnostnymi predpismi pracoviska, kde je umiestnena
ohybacka,
- musi byt zauCeny pre ohybanie.

8. UDRZBA

Raz tyzdenne je nutné premastit’ olejom vedenie pritlacnej ¢el'usti, ¢apy ohybacej Cel'uste
a trapézové skrutky a matice (poz. 15. al6 — obr.1).

Ohybacku je potrebné pravidelne Cistit’ od okovin a inych necistot, ktoré opadaju z plechu.

9. ZVLASTNE PRISLUSENSTVO

S ohybackou je mozné objednat’ polomerové pravitka.
Prierez a vel'kosti polomerov su uvedené na obrazkull.
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Obr. 11
R 2 2,5 3 4 5 6 7 8 10

L 65,5 63 63,5 64,5 65,5 66,5 67,5 68,5 70,5

10. OBJEDNAVANIE NAHRADNZCH DIELOV
Pri objednévani nahradnych dielov je potrebné uviest’:
- nazov a typ vyrobku
- vyrobné cislo a rok vyroby
- nazov suciastky (pripadne poziciu obr.1)

- pocet kusov
- pozadovany termin dodavky

11. ZARUKY

Zaru¢né podmienky su uvedené v obchodnej zmluve uzavretej pri kipe ohybacky.



tab.1

Tabul’ka nastaveni ohybacej ¢el’usti:

\ | Uhol ohybu [°] 45
Hr. plechu polomer ohybu
05 [1 [2 |3 |4 |5 Je |7 [8 |9 [10 [11 |12
0,36 0,1 00 03 06 09 12 15
0,4 0,1 01 03 06 09 12 15
0,45 0,1 01 04 07 09 12 15
0,5 0,1 01 04 07 1,0 13 16 1,8
0,55 01 04 07 1,0 13 1,6 19 22
0,6 01 04 07 10 13 1,6 19 22 25
0,7 01 04 07 10 13 1,6 19 22 25 28
0,8 02 05 08 1,1 13 1,6 19 22 25 28 31 34
0,9 02 05 08 1,1 14 1,7 20 23 25 28 31 34
1 02 05 08 1,1 14 1,7 20 23 26 29 32 35
1,3 06 09 12 1,5 18 21 24 27 30 32 35
1,5 07 10 1,3 1,6 1,8 21 24 27 30 33 36
1,8 08 1,1 1,3 1,6 19 22 25 28 31 34 37
2 08 1,1 14 1,7 20 23 26 29 32 35 37
2,2 12 15 1,8 20 23 26 29 32 35 38
2,5 13 1,6 1,8 21 24 27 30 33 36 39
pokracovanie tab.1
Tabulka nastaveni ohybacej ¢el’usti:
\ | Uhol ohybu[°] 90
polomer ohybu

Hr.plechu | 05 ] 1 | 2 | 3 | 4 | 5| 6 | 7] 8] 9 |[10] 11] 12
0,36 04 09 1,9 29 39 49 59
0,4 04 09 1,9 29 39 49 59
0,45 05 10 20 30 40 50 6,0
0,5 05 10 20 30 40 50 60 70
0,55 1,1 21 31 41 51 61 71 81
0,6 1,1 21 31 41 51 61 71 81 91
0,7 12 22 32 42 52 62 72 82 92 102
0,8 13 23 33 43 53 63 73 83 93 103 11,3 123
0,9 14 24 34 44 54 64 74 84 94 104 114 124
1 1,5 25 35 45 55 65 75 85 95 10,5 11,5 125
1,3 28 38 48 58 68 78 88 98 108 11,8 12,8
1,5 30 40 50 60 70 80 90 10,0 11,0 12,0 13,0
1,8 33 43 53 63 73 83 93 103 11,3 123 133
2 35 45 55 65 75 85 95 105 11,5 12,5 135
2,2 47 57 67 17 87 97 10,7 11,7 12,7 13,7
2,5 50 60 7,0 80 90 100 11,0 12,0 13,0 140




pokracovanie tab.1

Tabulka nastaveni ohybacej ¢el’usti:

\ | Uhol ohybu[°]: 135
polomer ohybu

Hr.plechu |05 |1 [2 |3 |4 [5 |6 |7 [8 |9 |10 [11 |12
0,36 11 20 37 54 71 88 105
0,4 12 20 37 55 72 89 106
0,45 13 21 38 55 72 90 107
0,5 14 22 39 56 73 90 107 124
0,55 23 40 57 74 91 108 12,5 142
0,6 24 41 58 75 92 109 12,6 143
0,7 25 43 60 77 94 11,1 128 145 162
0,8 27 44 61 78 95 113 130 147 164 181 19,8
0,9 29 46 63 80 97 114 131 148 165 183 20,0
1 31 48 65 82 99 11,6 133 150 16,7 184 20,1 218
1,3 53 7,0 87 104 12,1 13,8 155 17,2 189 20,6 224
1,5 56 7,3 90 10,7 124 142 159 17,6 193 21,0 227
1,8 6,0 7.8 95 11,3 13,0 14,7 164 181 198 21,5 232
2 65 82 99 11,6 133 150 16,7 184 20,1 21,8 235
2,2 85 102 11,9 13,6 154 17,1 188 20,5 222 239
2,5 9.0 10,7 124 149 159 17,6 193 21,0 22,7 244
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