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Zavitovkova prevodovka typu:

TSN 030 444

S IT

NMOLDAVA



Pre elektroprevodovky so zdvitovkovym prevodom typu TSN 030 444 platia technické

podmienky TP — 338 — 05/76.
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a Elektromotor | A B P C G D Ood | b h e E F H T J
50 1ILA7070-4AB11 55 322 73 395 112 132 22 6 6 18,5 46 43 90 80 251
63 1LA7080-4AA11 60 369,5 88 457.5 137 154 28 8 7 23,9 50 58 112 87 295
80 1LA7090-4AA11 75 446 103 549 165 172 35 10 8 30,3 61 68 140 101 350

a K 1 R L M S L (0] m | Pr/Pa | hmotnost’ | napli tuk
50 120 36 160 40 140 171 68 10,5 8 100/60 15,10 0,23
63 160 42 200 40 185 202 70 10,5 8 120/75 34,0 0,40
80 210 58 200 50 240 233 90 13 10 160/100 41,50 0,85-1,2
Poloha koncov hriadel'ov
01 02 03 04
03 04
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a Elektromotor | A B P G D gd b h e F H T J K
50 ILA7070-4AB11 55 322 73 395 112 132 22 6 6 18,5 43 56 46 251 50
63 ILA7080-4AA11 60 369,5 88 457.5 137 154 28 8 7 23,9 58 75 50 295 107
80 ILA7090-4AA11 75 446 103 549 165 172 35 10 8 30,3 68 100 61 350 140

a 1 R L M N (0) S t E Pr/Pa | hmotnost’ | napli tuk
50 | 36 160 40 90 171 M6 68 10 46 100/60 15,10 0,23
63 | 42 200 40 135 202 M8 72 13 50 120/75 34,0 0,40
80 | 58 200 50 170 233 M8 90 13 51 160/100 41,50 0,85-1,2
Poloha koncov hriadel'ov
09 10

Poznamky: 1/ Pre elektromotory radu 1LA plati katalog spolecnosti Siemens Elektromotory s.r.0.
2/ Odchylky priemerov hriadelov — k6
3/ Odchylky H —vid’ STN 01 0205

4/ Pr — dovolené radialne zataZenie v kp — uvazované v polovici vol'ného konca hriadel'a

Pa - dovolené¢ axidlne zatazenie v kp — uvazované v polovici voI'ného hriadel’a
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Uvedené hodnoty st bud’ pre axialne, alebo radidlne zatazenie.

5.Poloha konca hriadel’a sa uvadza v objednavke doplnkovym ¢islom za oznacenim, podla tabulky
(pre vyhotovenie s piatkou 01 — 04, bez pitky).
Pre konce hriadel'ov plati norma STN 01 4990.

6.Prevodovky mozno pouzit’ pre oba smery otdcania

7.Zavitovkové sukolie nie je samosvorné.

8.Ako tukova népli sa odporuca synteticky mazaci tuk SHEL TIVELA COUMPOUND A.
Ako olejova naplii sa odportica olej K18 STN 65 6650.

9.Priklad objednavky:

Elektroprevodovka TSN 030 444 s patkou, poloha pomalobezného hriadela 03, vel'kost’ a=63,
prevodovy pomer i=40, pre prevadzkové napitie 380 V sa oznadi:

Elektroprevodovka TSN 030 444.03 — 63x40 — 380V

Tab. 3 Vykony
a Typ El.motora i 10 16 20 31,5 40 63 80
P, 0,25 0,25 0,25 0,18 0,12 0,09 0,04
n; 145,26 89,03 72,63 45,16 37,63 24,02 19,41
50 1LA7070-4AB11 MKk, 12,49 18,23 21,04 20,55 14,92 13,96 6,69
M 0,76 0,68 0,64 0,54 0,49 0,39 0,34
L 0,64 0,64 0,64 0,63 0,57 0,52 0,33
P, 0,55 0,55 0,55 0,37 0,25 0,18 0,12
n; 145,26 89,03 72,63 45,64 37,76 24,17 19,03
63 1LA7080-4AA11 Mk, | 27.84 41,29 48,45 44,89 32,87 29,87 22,28
M 0,77 0,70 0,67 0,58 0,52 0,42 0,37
Nm 0,74 0,74 0,74 0,73 0,69 0,64 0,53
P, 1,1 1,1 1,1 0,75 0,55 0,37 0,25
n; 141 88,12 70,5 45,17 36,75 23,49 17,68
80 1LA7090-4AA11 Mk, 59,6 90,59 108,77 101,51 84,32 72,19 63,47
M 0,80 0,76 0,73 0,64 0,59 0,48 0,47
Nm 0,74 0,74 0,74 0,74 0,73 0,65 0,54

P1....... vykon na rychlobeznom hriadeli prevodovky v kW

n, otacky pomalobezného hriadel’a v min"! — hodnoty vypocitané na zdklade protokolov o typovej
skuske vyrobcu elektromotoru
Mk;....kritiaci moment na pomalobeznom hriadeli v Nm

Np.......ucinnost’ samostatnej prevodovky
NM.......acinnost” elektromotoru — hodnoty z protokolov o typovej skuSke vyrobcu elektromotoru

Jeden typ a velkost motora je pouzity pre celt vel'kostn radu prevodoviek, tzn. ze motor nie je
u vyssich prevodov plne vyuzity.
Ucinnost’ celej elektroprevodovky je dana sucinom Uc€innosti motora a prevodovky ne=nm X 1p
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Tieto predpisy platia pre inStalovanie, obsluhu a udrzbu elektroprevodoviek so zavitovkovym
prevodom typu TSN 030 444 (d’alej elektroprevodovky) podl'a TP 338 — 04-05/76.

I. INSTALOVANIE

1. Elektroprevodovka je vyrobcom spravne zoradena. Jej upevnenim na zaklad musi byt’
venovana naleZita pozornost’.

1.1/ Pripevnenie elektroprevodovky na zéklad sa prevadza vhodnymi skrutkami cez otvory
v pitke, respektyve vo veku.
Zakladové skrutky nie su predmetom dodavky.

2. Elektroprevodovky sa napajaju na siet’ 220, 380, 400 a 500 V pre kmitocet 50 Hz podl’a
schémy zapojenia na kryte svorkovnice.

2.1/ Po napojeni na siet’ (podl'a udajov na stitku) sa elektroprevodovky spustaju a zastavuju
spinacom, pripadne prepinacom hviezda-trojuholnik.MenSie elektromotory s rdzom do 25
kVA sa mozu pripojit’ priamo na siet’.

2.2/ Elektroprevodovky sa maju istit’ poistkami alebo istiCcom.

Poistné vlozky musia byt dimenzované na prud cca o 60 — 100% vyssi, nez je menovity
prad motora pri sietovom napéti.

2.3/ V pripade potreby je mozné elektroprevodovku chranit’ vhodnou ochranou.

2.4/ Elektroprevodovky musia byt riadne uzemnené. Uzemnovaci vodi¢ je treba pripojit’ na
oznacenu skrutku tak vo svorkovnici ako aj na kostre.

2.5/ Svorkovnica, po pripojeni elektromotora na siet, musi byt nalezite zakrytd krytom
svorkovnice.

3. a 4. na doplnky.
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II.OBSLUHA A UDRZBA

5. Preriadny chod elektroprevodovky je bezpodmiene¢ne nutné aby olejovy preiestor
prevodovej skrine bol naplneny tukom potrebnej akosti v predpisanom mnoZstve.

5.1/

5.2/

5.3/

Pre elektroprevodovku so zavitovkovym prevodom doporucujeme tuk s viskozitou pri 50°C
VG 220 pripadne VG 320, pri vysokych okolitych teplotach.

Tuk musi byt’ cez otvor odvzdusiiovacej skrutky (oznacena Cervenou farbou).

Hladina tuku ma siahat’ po znak na olejoznaku pri sukolesi v kl'ude.

Tukova népli sa ponecha v prevodovej skrine po dobu zivotnosti pohonu.

Predné lozisko motorového hriadel’a je mazané tukom N, podl'a STN 65 6916.

6. ZataZenie elektroprevodovky po prvom spusteni musi byt postupné, to znamena, Ze sa
elektroprevodovka necha bezat’ bez zataZenia. Postupnym zvySovanim zat’aZenia sa
dosahuje plného vykonu — po cca 200 hod.

Obsluha elektroprevodovky je jednoduchd, treba vSak venovat’ naleziti pozornost’

vSeobecne platnym predpisom o bezpe¢nosti pri praci.

8. V beinej prevadzke udrzba elektroprevodoviek spociva v periodickej kontrole chodu
a funkcie. Za tymto ucelom sa kontroluje najma:

8.1/

8.2/

8.3/

8.4/

8.5/

8.6/

Hladina tuku v prevodovej skrini vzdy pred spustenim — pripadne doplnit’ — ¢l. 5.1/,

Teplota povrchu prevodovej skrine, ktora nema prekrogit’ 80°C.
V prasnom prostredi sa musi ocistit’ elektroprevodovka za icelom max. chladenia povrchu.

Kontrola stavu lozisk a ozubeného prevodu sluchom.

V pripade, Ze je vacsi hluk, pripadne vystupi teplota prevodovky a loziska nad povolenu
mieru, treba elektroprevodovku zastavit’ a zistit’ pri¢inu v rozsahu ako uvadzaju nasledovné
¢lanky s ohl'adom na €1.75/TP.

Kontrola tesnosti tesniacich krazkov.

Kontrola utiahnutia zakladovych, pripadne spojovacich skrutiek.

Kontrola funkcie odvzdusiovaca v prasnom prostredi Cistit’ preplachnutim.

9. Periodické kontroly chodu a funkcie elektroprevodovky sa prevadzaju preplachnutim

podla potreby, najmenej v§ak 1 x mesacne.
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10. NajcastejSimi pri¢inami poruch ¢i vadného chodu elektroprevodoviek mézZe byt’:

10./1 / slaby, chvejuci sa zéklad,

10.2. / poskodenie alebo vadné loziska,

10.3 / zadieranie ozubeného prevodu — pri¢inou mdze byt nedostato¢né mazanie, alebo mazanie
nevhodnym, ¢i zne€istenym tukom, tiez pret'azenie sukolesia.
Zadieranie ozubeného prevodu sa spozna podl'a toho, Ze chod je drsny, koleso sa chveje,

teplota prevodovej skrine nahle stupne a prikon so zhorSenou G¢innost'ou tiez vzrastie.

11. Poruchy vaznejSieho charakteru mézZe odstranit technicky personal vyrobcu iba v sulade
s patricnymi ustanoveniami Hospodarskeho zakonnika.

12. Nahradné diely elektroprevodoviek nie st predmetom dodavky, pokial’ to nebolo
dohodnuté ina¢ — vid cl. 79/TP.
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Vyrobny program SJT s.r.o.

Zavitovkova prevodovka typového radu TS 031 444

Osova vzdialenost™: 50, 63, 80

Prevodovy pomer: 10 - 80

PrenaSany vykon: 0,04 - 1,5kW

Vystupny kratiaci moment: 21,3Nm — 203,2Nm

Zavitovkova prevodovka typového radu ZAP

Osova vzdialenost: 32, 40, 50, 63, 80, 100
Prevodovy pomer: 10 - 80

PrenaSany vykon: 0,04 - 3,0kW

Vystupny kratiaci moment: 13Nm — 877Nm

Zavitovkova prevodovka typového radu RI-RMI-CRMI

Osové vzdialenost™: 28 - 180

Prevodovy pomer: 7 —10 000

PrenaSany vykon: 0,04 - 15kW

Vystupny krutiaci moment: 1,5Nm —4591Nm

Celns prevodovka typového radu AR - AM

Osova vzdialenost™: 25 - 100

Prevodovy pomer: 2,4 — 181,4

PrenaSany vykon: 0,03 - 30kW

Vystupny krutiaci moment: 8Nm — 1985Nm

Priamoc¢iary mechanicky pohon typového radu TMP

Osova vzdialenost™: 25, 32, 45, 63, 71, 80
Najvicsia zdvihova sila: SkN — 210kN

Priemer pohybovej skrutky: Tr 18x4 — Tr 80x10
Vystupny kratiaci moment: 8Nm — 1985Nm

Tvarniace stroje

Pékové tabul'ové noznice na plech NTP 1000/2A-2,5mm
Prenosné noznice 1000/1

Ruéna ohybacka plechu 1300/2,5M

Prenosna ohybacka OPP 1230/0,8

Zlievaren na sivu liatinu STN422420

Akost’ materialu: (GG15-20)

Hmotnost’ odliatkov: 0,1 — 800kg

Max. rozmery odliatkov: 600x1200x200mm
Formovanie: strojné, rucné

Technologia: odlievanie do piesku

Kovoobrabadské prace

Sustruzenie @ 275 x 1800 mm
Frézovanie X 1350 x Y 600 x Z 600 mm
Brasenie @ 200 x 600 mm

kazku

r

r

€ prace na za

4

odliatky zo sivej liatiny STN 422420 (GG15-20)

tvarniace stroje
kovoobrabacsk

Vyrobny program: mechanické pohony

Slovensko
+421 55/ 460 24 63 —4, 460 26 84
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web: www.sjt-moldava.sk Fax: +421 55/460 2943
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