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Navod na obsluhu a montaz
priamo¢iarych mechanickych pohonov TMP
typov N,VS a RS - pre velkosti 25, 32, 45, 63 a 71
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Ucel pouzitia

Priamociare mechanické pohony (dalej TMP) su urCené pre pohon zariadeni, kde je
potrebné vyvodit priamociary pohyb. Priamociare pohony je dovolené prevadzkovat
len v sulade so spravne navrhnutymi parametrami podla katalogu TMP a v sulade

s tymto navodom. Pohony sa dodavaju v stave pripravenom na montaz. Su
naplnené mazacim tukom.

Zarucné podmienky pohonu su uvedené v kupnopredajnej zmluve.

Bezpecnostné pokyny

Prevadzkovatel TMP musi zabezpedit, aby s pohonom pracoval iba kvalifikovany
personal. Pracovnici maju mat k dispozicii navod na obsluhu pri vSetkych
odpovedajucich Cinnostiach. Zariadenia s TMP musia byt projektované tak, aby pri
spravnej indtalacii a odbornom pouzivani nespésobovali obsluhe nijaké
nebezpecfenstvo. Vhodnymi opatreniami sa treba postarat o to, aby pri zlyhani TMP
nevznikli nijaké Skody. TMP prevadzkujte len v bezchybnom stave.

InStalovanie

Pohon je nutné skontrolovat, ¢i pri doprave nedoslo k jeho poSkodeniu.

Montaz musi byt vykonana tak, aby pri prevadzke, po€as celého zdvihu,
nedoslo k radialnej deformacii zdvihovej skrutky. Nesuosost a pnutie zvysuju
naroky na prikon a vedu k pred€asnému opotrebovaniu. Ak je pohon upinany na
rovinnu plochu, tato musi mat rovinnost 0,1 mm. Kolmost pohybovej skrutky na
rovinu upnutia je nutné skontrolovat v dvoch na seba kolmych rovinach. Ak je pohon
upnuty kibovo pomocou adaptéru a na konci pohybovej skrutky je vidlica, ustavenie
pohonu a skrutky je nutné skontrolovat v rovine kolmej na vykyvnu os.

Je mozna lubovolna kombinacia upevnenia, prisluSenstva resp. ukoncenia
pohybovej skrutky. Zakladné upeviiovacie rozmery su na obrazkoch (v pripade
pouzitia prisluSenstva, resp. vyhotovenia AS alebo inych dévodov pozadovanych
odberatelom sa niektoré rozmery mézu menit):
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A B B1 c|C1|]C | D D2 E F F1 F2
TMP 25 80 72 120 | 62 | 32 | 12 | 10 | Tr18x4 16 | M12 | 30 32
TMP32 | 100 | 85 | 140 | 75 | 37 | 18 | 14 | Tr20x4 25 | M4 | 39 42
TMP 45 | 130 | 105 | 195 | 82 | 41 | 23 | 16 | Tr30x6 28 | M20 | 46 50
TMP 63 | 180 | 145 | 240 | 117 | 59 | 32 | 20 | Tr40x7 36 | M30 | 60 65
TMP 71 | 200 | 165 | 300 | 160 | 79 | 40 | 25 | Trb5x9 47 | M36 | 85 90

L L1 L2 a al e ef f k h h1

TMP 25 25 | 225 | 19 25 24 52 10 60 | M8 13 | 11,3

TMP 32 35 255 | 20 32 28 63 11 78 | M8 15 | 161

TMP 45 35 43 22 45 31 81 12 | 106 | M10 | 15 | 18,1

TMP 63 50 45 29 63 39 | 115 | 15 | 150 | M12 | 16 | 225

TMP 71 60 65 48 71 46 | 131 17 | 166 | M20 | 30 | 27,9
Poznamka: Z na obrazku je zdvih TMP.
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A B B1 C C1 | C2 D1 D2 D3 d E1 | E2 F
TMP25 | 80 | 72 | 120 | 62 | 32 12 12 | Tr18x4 | 38 6 44 | 12 | 30
TMP32 | 100 | 85 | 140 | 75 | 37 18 15 | Tr20x4 | 45 7 44 | 12 | 39
TMP 45 | 130 | 105 | 195 | 82 | 41 23 20 | Tr30x6| 50 7 46 | 14 | 46
TMP 63 | 180 | 145 | 240 | 117 | 59 | 32 25 | Trd0x7| 78 9 73 | 16 | 60
TMP 71 | 200 | 165 | 300 | 160 | 79 | 40 40 | Tr55x9| 90 1" 97 | 18 | 85
F1 F2 G L1 L2 a al e el f k h h1 n
TMP 25 48 28 12 1225| 15 | 25 | 24 | 52 | 10 | 60 M8 13 |113] 3
TMP 32 55 32 15 [ 255| 20 | 32 | 28 | 63 | 11 78 M8 15 [ 16,1 | 5
TMP 45 62 38 | 20 | 43 | 25 | 45 | 31 81 12 | 106 | M10 15 [ 181 | 5
TMP 63 95 63 | 25 | 45 | 30 | 63 | 39 | 115 | 15 | 150 | M12 16 | 225| 6
TMP 71 110 72 | 25 | 65 | 45 | T 46 | 131 | 17 | 166 | M20 | 30 |275| 8
Upevnenie listami BL
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Poznamka: NajlepsSia je taka poloha upinacich list, v ktorej sa sily na liSty prenasaju
tlakom — skrutkv nie sti namahané na t'ah.

D1 H H1 H2 L1 L2 L4 L5 U \ e
TMP25 | 8,5 48 46 78 120 | 100 20 16 20 32 52
TMP32 | 8,5 53 54 91 140 | 120 20 16 20 43 63
TMP45 | 11 61 61 102 | 170 | 150 25 20 20 56 81
TMP63 | 1356 | 79 78 137 | 230 | 204 30 20 25 85 115
TMP 71 22 114 | 116 | 195 | 270 | 236 | 40 35 35 91 131




Upevnenie adaptérom KA

alternativna poloha adaptéra
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Poznamka: Najlepsia je taka poloha adaptéra, v ktorej sa sily na adaptér prenasaju
tlakom — skrutkv nie st namahané na t'ah.

D1 H H1 | H2 | L1 L2 | L5 | L6
TMP25 | 15 | 42 | 40 | 72 | 110 | 80 | 15 | 20
TMP32 | 20 | 495|505 (875|140 | 10 | 20 | 25
TMP45 | 25 | 5 | 56 | 97 | 170 | 130 | 20 | 30
TMP63 | 35 | 79 | 78 | 137 | 240 | 180 | 30 | 40
TMP71 | 45 | 104 | 106 | 185 | 270 | 200 | 35 | 50

Elektricka inStalacia motora

Elektrické pripojenie mbzu vykonavat' iba osoby opravnene, s kvalifikaciou v odbore
elektro. Pre zaistenie spravneho pripojenia treba dbat na pokyny vo svorkovnici
motora, na pokyny v navode na obsluhu motora a na vykonové hodnoty na typovom
Stitku motora.

Skusobny chod

Pred namontovanim pohonu je nutné preskusat, &i je spravny smer otacania, resp.
posuvu skrutky, pripadne spravnu funkciu koncovych spina€ov. Zdvihovu skrutku je
nutné skontrolovat, Ci je dostatoCne mazana. Po spusteni zariadenia naprazdno
treba kontrolovat, €i sa na vonkajSom priemere skrutky neobjavuju stopy zaderu. Ak
ano, treba ustavenie pohonu zopakovat.

Prevadzka

PriamocCiary pohon je mozné prevadzkovat len za tych podmienok, kedy zdvihova
sila, rychlost’ zdvihu a doba prevadzky su v takej rovnovahe, Ze neddjde k pretazeniu
ziadnej Casti alebo suciastky stroja. Vzajomny vztah tychto veliCin, ktory je udany
rovnicou uvedenou v obchodnom katalégu TMP, musi byt reSpektovany. Zavislost
doby prevadzky TMP na zatazeni a rychlosti chodu vyjadruje teplotny koeficient,
ktory nesmie prekro€it hodnoty podla grafu uvedenom v katalégu.

Udrzba

Po kratkej prevadzkovej dobe je potrebné dotiahnut’ vSetky upevriovacie skrutky.
NajddlezitejSim momentom udrzby TMP je spravne a pravidelné premazavanie.
Pozor! Trapézova skrutka nikdy nesmie byt sucha.

Konstrukeny rozdiel pohonov typu N a VS oproti TMP typu RS sa prejavuje aj

vV mazani.

TMP typu N a VS su otvorené prevodovky. PoCas chodu je trapézova skrutka
domazavana vnutornou tukovou naplfiou, preto je nutné po kazdych 50



prevadzkovych hodinach TMP domazat tukom, ktorym bol pohon naplneny pri
montazi, cez mazaciu hlavicu 16 STN 027451, umiestnenu na telese prevodovky.
Druh pouzitého maziva je uvedeny v dodacom liste, pripadne v osvedceni o akosti.
Standardne sa TMP typu N a VS pinia tukom PM-AK 2.

TMP typu RS (oto€na skrutka) je uzatvorena prevodovka s trvalou tukovou napliou.
Standardne sa pouziva tuk Shell Tivela compound A. Tukova naplit TMP RS maze
len loziska a zavitovkovy prevod. Mazaniu trapézovej skrutky treba venovat' zvliastnu
pozornost. Trapezova skrutka sa dodava premazana tukom PM-AK 2. Pri uvedeni
do prevadzky treba skrutku (ak nie je chranena manzetou) oCistit a znovu premazat’
tymto, alebo ekvivalentnym mazacim tukom (podla tab. odporu¢anych mazadiel).
Pocas prevadzky pohybovu trapezovu skrutku treba domazavat' priblizne po kazdych
50 prevadzkovych hodinach.

Pri prevadzke zariadenia v praSnom prostredi je potrebné pohybovu skrutku chranit
proti znecisteniu ochrannou manzetou. Po 700 hodinach prevadzky u typov

s pohybovou skrutkou ( N,VS ) je potrebné vymenit’ celu tukovu napli prevodovky.
Pohony su lahko rozoberatelné. Staci povolit zaistovacie skrutky axialneho veka,
vyskrutkovat pohybovu skrutku a vyskrutkovat axialne veko pomocou kluca. Pri
opatovnom namontovani axialneho veka je potrebné veko najprv pevne dotiahnut
momentom priblizne 10 nasobnym ako je uvedena v nasledujucej tabulke, potom
veko opat uvolnit a dotiahnut momentom podfa tabulky.

Hodnoty utahovacieho momentu pre montaz axialneho veka :

TMP 25 32 45 63 71
Utahovaci moment [Nm] 5 9 13 32 60
Tukova naplni [kal 0,08 0,135 0,24 0,8 1,1

Maticu pohybovej skrutky (zavitovkové (Snekové) koleso) je nutné vymenit' , ak
axialna vola skrutky predstavuje 1/4 stupania zavitu. Opotrebovanie matice je
potrebné preverovat po cca 200 hodinach prevadzky.

Vymenu zavitovky a kolesa je lepSie prenechat’ Skolenému personalu so
skusenostami. Pre spravnu funkciu TMP je potrebné zabezpecit vhodnu polohu
kolesa vodi zavitovke podlozkami. Hrubka podloziek sa urCuje kontrolou zaberu ,na
farbu®.

Odporuc¢ané druhy mazacich tukov su : PM-AK2, Shell Alvania R2, DEA Oroma
FOEPO, ESSO Fibrax EP 370, Molycote LM 770/0, Optimol Olista Longtime 1, a pod

Nahradné diely:
Na nasledujucich obrazkoch su znazornené priamociare pohony v rozsype.

V tabulke je popis pouZitych detailov. Pre objednavanie nahradnych dielov je
nevyhnutné presné typové oznacenie podla katalégu, ktoré bolo uplatnené pri
objednavke pohonu. (Typové oznacenie je uvedené na Stitku, v osvedceni o akosti a
kompletnosti, pripadne v dodacom liste.) V pripade potreby vymeny kolesa sa ako
nahradny diel dodava kompletné sukolesie.






Tabulka nahradnych dielov :

Poz. Nazov TMP25 | TMP32 | TMP45 | TMP63 | TMP71 | Normy stgiastok Elfs‘fvt
1 |Teleso 1
2 |Veko 1
3 |Puzdro 1
4 |Kryt 1
5 |Zatka 1
6 |LoZisko 51105 51107 512 07 51310 51313 2
7 |LoZisko 6201 6202 6004 6205 6206 2
8 |Poistny kriZok 32 35 42 52 62 (STN 02 2931) 2
9 |Pero 3x3-18 5x5-20 5x5-36 6x6-36 8x7-56 2
10 |Skrutka M6x8 M6x12 M10x16 M12x20 [M16x22 (f DIN 914 1
11 |Skrutka Tr18x4 Tr20x4 Tr30x6 Trd0x7 Tr55x9 1
12 |Zavitovka 1
13 |Zavitovkové koleso 1
14 |Gufero 12x32x6 15x35x7 | 20x42x7 25x52x7 | 30x62x7 2
15 |Mazacia hlavica M8x1 M8x1 M8x1 M8x1 M8x1 (STN 02 7451) 1
16 |O-krlzok 46x2 56x2 76x2 115x2 125x2 1
17 |Skrutka M3x8 M3x14 M5x10 M6x16 M8x20 DIN 7991 1
18 |Pero @ 6x6-18 6x6-25 8x7-32 12x8x40 2 | 16x10-58 (2 1
19 |Matica Tr18x4 Tr20x4 Tr30x6 Trd0x7 Tr 55x9 1
20 |Gufero 18x24x4 20x26x10 | 30x40x7 40x50x7 52x68x8 1
21 |Matica M12 M14 M20 M27 M35x3 (STN 01 1401) 1
22 |Pero 4x4-22 5x5-20 6x6-25 8x7-50 14x9x75 1

g 13 1
23 |Podlozka STN 02 1741.10 ¢ ¢ ¢ ¢
24 |Podlozka 12 14 20 27 36 (STN 02 1741.10) 1
27 |Krtzok - - - (4 2

Y Pre TMP 71 VS su pouZité dve skrutky M16x22 DIN 914.
2) Peré poz. 18 maju zavit pre skrutku poz.17. Vo velkostiach 63 a 71 sa pouzivajli hranaté pera

¥ v pohonoch velkosti 32 az 71 sa pouZivaju Specialne podlozky.
Y Oporny kruzok poz. 27 sa vyskytuje len v pohone velkosti 71.

Oznacenie pohonov
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\2/56 I’:gsSt‘O Elektromotor
Typ Upresnenie

N, VS, RS vyhotovenia: AS
Zdvih PrisluSenstvo: GK, BP,
[mm] LM, ERM,LRM, MA
Prevod: UkoncCenie pohybove;j
SP, L skrutky: G, S, D
Upevnenie: Vyhotovenie:

0. BL, KA S: JL, JP, JX

E: JL, JP, XL, XP




