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PRENOSNA OHYBACKA

OPP 1230/0,8

NAVOD NA OBSLUHU A UDRZBU




1. TECHNICKY POPIS

A/ Urcenie
Tato jednoduchd prenosnd ohybacka plechu je urend na zhotovovanie ohybov na plechovych

dielcoch v malych dielnach, udrzbarskych pracoviskach, pojazdnych dielfiach a na stavbach, kde

postacuju ¢o do vykonu a poduktivity prace.

B/ Zakladné Casti

1. Nosnik
2. Pritla¢na Cel'ust’
3. Ohybacia cel'ust’
4. Oporna lista
5. Pravé a I'avé teleso zavesu
6. Skrutky s pakou
7. Rukovat’

C/ Popis

Zakladom ohybacky je nosnik[1] z valcovaného profilu U120, ktory sa upevni na pracovny stol,
alebo int vhodntl podlozku pomocou dvoch zvierok tvoriacich prisluSenstvo ohybacky. Pritlacna
Celust[2] je zvarend z tahanych ocelovych profilov. Ohybacia hrana je tvorena hranou tohto
zvarenca, zrazen¢ho pod uhlom 45stupiiov. Zdvih pritlacnej celuste je zabezpeCeny dvoma
skrutkami[6] s trapézovymi zavitmi. Klopny moment od pritlacnej sily na ohybacej hrane
vyrovnavaju dve nastaviteIné skrutky.[9] Ohybacia lista[2] je zvarencom z ocele. Na koncoch je
opatrena ¢apmi. Vyska osi ¢apov je nastavena pre plech hribky 0,8mm. Oporna lista[3] z tahanej
4hr.ty¢e 20x20mm tvori hranu ohybacky. K nosniku je priskrutkovana piatimi skrutkami MS.

Ohybacia lista je ulozend svojimi ¢apmi v zavesoch[4]. V telesadch zavesov su zavity pre trapezoveé

skrutky.



2. TECHNICKE PARAMETRE

Maximalna hrubka ohybacieho plechu 0,8mm
Dizka ohybanej hrany 123mm
Max. uhol ohybu 135 stupiiov
Hmotnost’ 52kg

3. POPIS PRACE S OHYBACKOU

Pri vkladani plechu ohybacia liSta musi byt v spodnej polohe. Pritla¢nt ¢el'ust]1] treba zdvihnut' do
potrebnej vysky. Po nastaveni plechu do polohy, ked sa vyznacend os ohybu na plechu kryje
s ohybacou hranou, skrutkami[6] pritiahneme pritlacna Cel'ust’[2]. Otocenim ohybacej ¢el'uste okolo
osi Capov pomocou rukovéti[7] sa vykona ohyb. Pri manipulacii so skrutkami[5] treba dbat’ na to,
aby pritla¢nd celust’ bola posuvana rovnomerne na obidvoch koncoch. Pri spravnom pritiahnuti

hrana ¢el’'usti rovnomerne pritlaca plech po celej Sirke.

4. BEZPECNOST PRI PRACI

Ohybany plech musi byt riadne upnuty pritlacnou cel'ustou. Pri ohybani je zakdzané drzat’ plech

rukou.

5. POKYNY PRE UDRZBU

Odporucame pred kazdou pracou na ohybacke, presvedCit' sa, ¢i si trapezové skrutky a Capy
namazané. V pripade potreby ich premazte vhodnym mazacim tukom. Oporné skrutky pritlacnej
cel'uste st nastavené u vyrobcu. V pripade potreby, treba ich nastavit’ tak, aby po upnuti plechu,
skrutky[5] neboli ohybané a pritlacna ¢el'ust’ celou upinacou plochou doliehala na plech.

Pre objednavanie nahradnych dielov pouzite ndzvoslovie a pozicie podl'a tohto navodu.



Yyrobny program SJT s.r.o.

Zavitovkova prevodovka typového radu TS 031 444

Osova vzdialenost™: 50, 63, 80

Prevodovy pomer: 10 - 80

PrenaSany vykon: 0,04 - 1,5kW

Vystupny kratiaci moment: 21,3Nm — 203,2Nm

Zavitovkova prevodovka typového radu ZAP

Osova vzdialenost: 32, 40, 50, 63, 80, 100
Prevodovy pomer: 10 - 80

PrenaSany vykon: 0,04 - 3,0kW

Vystupny kratiaci moment: 13Nm — 877Nm

Zavitovkova prevodovka typového radu RI-RMI-CRMI

Osové vzdialenost™: 28 - 180

Prevodovy pomer: 7 —10 000

PrenaSany vykon: 0,04 - 15kW

Vystupny krutiaci moment: 1,5Nm —4591Nm

Celna prevodovka typového radu AR - AM

Osova vzdialenost™ 25 - 100

Prevodovy pomer: 2,4 — 181,4

PrenaSany vykon: 0,03 - 30kW

Vystupny kratiaci moment: 8Nm — 1985Nm

Priamociary mechanicky pohon typového radu TMP

Osova vzdialenost™ 25, 32, 45, 63, 71, 80
Najvicsia zdvihova sila: SkN — 210kN

Priemer pohybovej skrutky: Tr 18x4 — Tr 80x10
Vystupny krutiaci moment: 8Nm — 1985Nm

Tvarniace stroje

Pakové tabul'ové noznice na plech NTP 1000/2A-2,5mm
Prenosné noznice 1000/1

Rucna ohybacka plechu 1300/2,5M

Prenosnd ohybacka OPP 1230/0,8

Zlievaren na sivu liatinu STN422420

Akost’ materialu: (GG15-20)

Hmotnost’ odliatkov: 0,1 — 800kg

Max. rozmery odliatkov: 600x1200x200mm
Formovanie: strojné, rucné

Technologia: odlievanie do piesku

Kovoobrabadské prace

Sustruzenie @ 275 x 1800 mm
Frézovanie X 1350 x Y 600 x Z 600 mm
Brasenie @ 200 x 600 mm

kazku
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€ prace na za

4

odliatky zo sivej liatiny STN 422420 (GG15-20)

tvarniace stroje
kovoobrabacsk

Vyrobny program: mechanické pohony
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